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> Steuerung fur eine Druckmaschine 

} Steuerung fur eine Bogendruckmaschine r insbesondere 
Bogenoffsetdruckmaschine, mit rnehreren Einheiten, wie 
insbesondere Anleger, Druckwerken, Lackier- bzw. Be- 
schichtungseinrichtungen und Ausleger, wobei die Steue- 
rung einen Winkeigeber, mindastens einen Rechner und 
einen Bus enthalt und bei bestimmten, aktuellen Winkelstel- 
lungssignalen im Vergleich mit vorgegebenen, gespeicher- 
ten Winkelsteliungswerten Schaitvorgange gemaS Bogen- 
laufphase durch Schaltbefehlsslgnaie auslosbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS jeder Einhelt (1—5) eine wenigstens einen Rechner 
umfassende Station (1'— 5') zugeordnet ist, 
da& die betreffenden Winkelstellungswerte in den jeweiligen 
Stationen (i 5') gespeichert sind, 

daE ein erster, die Stationen {!'— 5) verbindender Bus (6) 
zum Senden von den in den Stationen (1'— 5) zu generieren- 
den Befehissignalen vorgesehen 1st, 
daS ein zweiter, die Stationen (1'— 5') verbindender Bus (8) 
zum Obertragen der aktuellen Winkelsteilungssignale vorge- 
sehen 1st und 

da& durch die Stationen (1'— 5'J die Schaitvorgange auslos- 
bar sind, indem die uber den ersten Bus (6) gesendeten 
Befehissignale in Verbindung mit den uber den zweiten Bus 
(8) ubertragenen aktuellen Winkeisteliungssignaien ausge- 
wertet werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Steuerung fur eine Druck- 
maschine, insbesondere Bogenoffsetdruckmaschine ge- 
maB dem Oberbegriff von Anspruch 1, wie aus der 
DE 38 36 910 Al bekannt 

Bogenoffsetdruckmaschinen der heute weit verbrei- 
teten Art weisen in der Regel sogenannte Zentralsteue- 
rungen auf, welche insbesondere in Form einer SPS- 
bzw. PC-Board-Steuerung aufgebaut sind. Auch ist es 
bekannt, die Steuerung der Druckmaschine funktional 
aufzuteilen. So kann ein Rechner vorgesehen sein, der 
permanent die Schaltzustande bzw. Signale von Aktua- 
toren, Bedientastera bzw. Sensoren einliest ein zweiter 
Rechner insbesondere den Hauptantrieb sowie die auf 
den Drehwinkel von bewegten Maschinenteiien bezo- 
genen Schaltvorgange der Druckmaschine steuert Als 
sogenannte drehwinkelabhangige Schaltfunktionen sei- 
en hier beispieihaft das Druck-An-/Druck-Abstellen das 
An- und Abstellen von Farb- und Feuchtauftragwalzen, 
das Sperren des Bogeneinlaufes, das Schalten des Anle- 
gers sowie das Schalten bestirnmter Funktionen im Aus- 
leger genannt Diese Schaltvorgange sind zeitkritisch, 
d. h. insbesondere das Anstellen des eingefarbten Gum- 
mituchzylinders an den bogentragenden Gegendruck- 
zylinder darf nur wahrend der Kanalkorrespondenz der 
Zylinder foigen, wenn also der erste zu bedruckende 
Bogen bereits auf dem Gegendruckzyiinder liegt 

Nachteilig bei derartig zentral aufgebauten und eine 
Folgeschaltung realisierenden Steuerung ist dabei, daB 
der Programmaufbau im Rechner der Steuerung exakt 
auf die Konfiguratkm der Maschine abgestellt sein muB. 
Eine Bogendruckmaschine mit einer unterschiedlichen 
Zahl von Druckwerken bedingt somit eine unterschied- 
liche Programmierung der entsprechenden Steuerung. 
Dieser Sachverhalt kompliziert sich dadurch erheblich, 
daB heutzutage ein deutlicher Trend zur sogenannten 
In-Line-Veredelung bzw. Weiterverarbeitung besteht 
Bei Bogenoffsetdruckmaschinen sind haufig nach dem 
letzten Druckwerk und vor dem Ausleger ein oder men- 
rere Lackiereinrichtungen oder sonstige Beschichtungs- 
werke zwischengeschaltet Da auch in diesen Einrich- 
tungen drehwinkeistellungsabhangige Schaltvorgange 
auszufuhren sind, muB auch diese Funktion von der 
Zentralsteuerung ubernommen werden. 

Aus der EP 0 543281 Al ist eine Steuerung fur Rota- 
tionsdruckmaschinen bekannt, bei welcher jedem An- 
lagenteil ein die Steuerung darstellender Rechner zuge- 
ordnet ist und die Rechner in den einzelnen Anlagentei- 
len iiber ein als Netzwerk bezeichnetes Bussystem mit- 
einander verbunden sind. Als Vernetzungsschnittsteile 
zwischen den einzelnen Rechnern wird ARCNET rait- 
tels Coaxkabel vorgeschlagen. 

Aus der DE 42 14 394 Al ist eine Rotationsdruckma- 
schine bekannt, welche eine Anzahl einzeln angetriebe- 
ner Zylinder sowie ebenfalls einen separat angetriebe- 
nen Falzapparat aufweist Die Einzelantriebe der Zylin- 
der und der Antriebsregeler sind zu Druckstellengrup- 
pen beliebig zusammengefaBt, wobei aus dem Falzap- 
parat eine Positionsreferenz abgeleitet und die Verwal- 
tung der Druckstellengruppen durch ein fibergeordne- 
tes Leitsystem erfolgt Dieser Stand der Technik bezieht 
sich auf eine Antriebssteuerung zur Erzielung des 
Gleichlauf es bei mehreren Einzelantrieben. 

Aus der DE 34 06 924 C2 ist eine Vorrichtung zur Er- 
zeugung von Steuersignalen fur eine Druckmaschine 
bekannt, urn raittels diesen Steuersignalen Schaltvor- 
gange bei unterschiedlichen Winkelstellungen der 
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Druckmaschinenzylinder oder dgL auszulosen. Die be- 
schriebene Vorrichtung besteht dabei aus einer Impuls- 
erzeugungseinrichtung und einer nachgeschalteten Im- 
pulsverarbeitungseinrichtung, deren Ausgange die 

5 Steuersignale mit varianten Impulsfolgen und -langen 
abgeben. Die Impulsverarbeitungseinrichtung enthalt 
dabei mindestens eine Einrichtung zur Drehwinkel- 
adreBerzeugung, deren Ausgange durch Parallelausgan- 
ge eines an die Impulserzeugungseinrichtung ange- 

io schlossenen Drehwinkelimkrementzahlers gebildet 
sind, und einem als PROM ausgebildeten Speicher mit 
den an jedem seiner Ausgange von den anderen Aus- 
gangen unabhangig getakteten Steuersignalen zuleitbar 
sind. 

15 Die gattungsgemaBe DE 38 36 310 Al beschreibt ein 
Verfahren und eine Anordnung zur Steuerung von 
Schaltvorgangen an einer Druckmaschine, wobei hier 
tiber einen Rechner nebst zugeordnetem Winkelgeber 
die Schaltvorgange in mehreren Einheiten (Anleger, 

20 Ausleger, Druckwerke) ausgef uhrt werden. 

Aufgabe der voriiegenden Erfindung ist es daher, eine 
Steuerung gemaB dem Oberbegriff von Anspruch 1 der- 
artig zu erweitern, so daB eine hohe Flexibilitat hinsicht- 
lich der Steuerausrustung der Maschine erzielbar ist 

25 Gelost wird diese Aufgabe durch die Merkmale von 
Anspruch 1. Weiterbildungen der Erfindung ergeben 
sich aus den Unteranspriichen. 

GemaB der Erfindung ist vorgesehen, daB neben dem 
die einzelnen Stationen vernetzenden Bus ein weiterer 

30 Bus vorgesehen ist, fiber welchen die Signale der Win- 
kelstellung eines Winkelgebers ubertragbar sind, wobei 
dieser Winkelgeber an einem eintourig rotierenden Ma- 
schinenteil der Druckmaschine angebracht ist Durch 
dieses Winkelstellungswerte iibertragende Bus-System 

35 erhalt jede einzelne Station die Information fiber den 
aktuell voriiegenden Winkelwert In den einzelnen Sta- 
tionen sind entsprechend den fiber den Bus ubertragba- 
ren Ereignissen Soll-Winkelstellungswerte abgespei- 
chert, so daB die einzelnen Stationen die vorgesehenen 

40 Schaltvorgange in den zugeordneten Einheiten auslosen 
konnen. Als Beispiel sei hier das folgerichtige Druck- 
Ab-Schalten bei einem Fehlbogen/Schietbogen und das 
Auskoppeln des Anlegers genannt 
GemaB einer Weiterbildung der Erfindung kann vor- 

45 gesehen sein, daB in einer Einheit der Druckmaschine an 
einem eintourig rotierenden Maschinenteil ein soge- 
nannter Inkrementalwinkelgeber angeordnet ist Das 
erfindungsgemaB vorgesehene Bus-System umfaBt eine 
Anzahl von Leitungen, fiber welche die einzelnen ge- 

50 geneinander phasenverschobenen Inkrementalsignale 
gesendet werden. Das erfindungsgemaBe Bus-System 
weist f erner eine weitere Leitung auf, fiber welche nach 
jeder vollen Maschinenumdrehung ein sogenannter 
Null-Impuls gesendet wird Durch ein derartiges Bus- 

55 System ist gewahrleistet, daB in den einzelnen Stationen 
auch Schaltvorgange auflosbar sind, welche erst nach 
einer bestimmten Anzahl von eintourigen Maschinen- 
umdrehungen, ausgehend vom festgestellten Ereignis, 
auszufuhren sind. Hier sei wiederum als Beispiel das 

eo dem Papierlauf entsprechende folgerichtige Zu- bzw. 
Abschalten der Druckwerkszylinder genannt 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung 
der Erfindung kann vorgesehen sein, daB in einer Ein- 
heit der Druckmaschine an einem eintourig umlaufen- 

65 den Maschinenteil ein sogenannter Absolut- Winkelge- 
ber angebracht ist, dem die der Winkelstellung entspre- 
chenden Digital- Werte parallel oder auch serieli ent- 
nehmbar sind. Das erfindungsgemaB vorgesehene Bus- 
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System 1st dann als ein an die Aufldsung des Absolut- 
Winkelgebers angepaBtes paralleies bzw. serielles Bus- 
System ausgebildet Auch hier ist weiterbildend vorge- 
sehen, daB iiber das Bus-System nicht nur Winkelwerte 
innerhalb einer Maschinenumdrehung aufgelost iiber- 
tragen werden, sondern zusatzlich auch Signale, weiche 
jeweils einer vollen Maschinenumdrehung entsprechen. 

Voranstehend wurde dargeiegt, daB vom Inkremen- 
tal- bzw. Absolutwinkelgeber Iieferbarer Nullimpuls zur 
Feststellung ganzzahliger Maschinenumdrehungen her- 
angezogen werden kann, Bei inkremental- bzw. Abso- 
lutwinkelgebern ist es aber auch moglich, ganzzahlige 
Maschinenumdrehungen durch Summieren der Wmkei- 
impulse bzw. durch einen vorgegebenen Winkeiwert 
des Absolutgebers zu def inieren. 

Wie bereits voranstehend aufgezeigt, werden iiber 
das erfindungsgemaBe Bus-System den einzelnen Sta- 
tionen in den Einheiten die Winkelwerte eines an einem 
eintourig rotierenden Maschinenbauteil angebrachten 
Winkelgebers zugefiihrt Unter einem eintourig rotie- 
renden Maschinenbauteil der Druckmaschine ist insbe- 
sondere der Plattenzylinder, der Gummituchzyiinder, 
der einfach groBe Gegendruckzylinder oder beispieis- 
weise eine eintourig laufende Aniegtrommel zu verste- 
hen, 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB der neben dem die Winkelwerte iibertragenen 
Bus-System vorhandene Bus als ein ereignisgesteuertes, 
nachrichtenorientiertes Kommunikationssystem, also 
als ein Bus-System mit einem nachrichtenorientierten 
Protokoll ausgebildet ist Bevorzugt findet hier der 
CAN-Bus (Controller — Area — Network) Verwen- 
dung. Durch einen derartig ausgebildeten Bus ist es 
moglich, daB eine Station, weiche durch Sensoren oder 
sonstige Kontrollmittel ein bestimmtes Ereignis fest- 
stellt, iiber diesen CAN-Bus eine Nachricht dieses Er- 
eignisses iibermittelt und die Stationen sodann in den 
zugeordneten Einheiten die vorgesehenen winkelab- 
hangigen Schaltvorgange auslosen. Hier sei beispiels- 
weise die Feststellung eines Fehlbogens/Schiefbogens 
an der Anlage des ersten Druckwerkes oder ein Bogen- 
verlust zwischen dem zweiten und driften Druckwerk 
genannt Die der jeweiligen Einheit zugeordnete und 
das Ereignis feststellende Station sendet nun iiber das 
Bus-System die Nachricht "Fehlbogen" bzw. "Schiefbo- 
gen ,J bzw. "Bogenverlust zwischen DW 2 und DW 3" an 
die iibrigen Stationen. Im Falle eines Fehlbogens/ 
Schiefbogens lost nun die dem ersten Druckwerk zuge- 
ordnete Station die winkelabhangig zu schaltenden Vor- 
gange im ersten Druckwerk (z. B. Druck-Ab) aus. 

Entsprechend den in den iibrigen Stationen fur die 
empfangende Nachricht abgespeicherten Soll-Winkel- 
stellungswerten losen nun diese die jeweiligen Schait- 
vorgangen in denen im zugeordneten Einheiten aus 
(z.B. folgerichtiges Druck-Ab in dem dem ersten 
Druckwerk nachgeordneten Druckwerken sowie Aus- 
kuppeln des Anlegers). 

Des weiteren erfolgt die Erlauterung eines Ausfuh- 
rungsbeispieles der Erfindung anhand der Zeichnungen. 
Es zeigt 

Fig. 1 die einzelnen Stationen mit dem Nachrichten- 
und dem Winkel-Bus, 

Fig. 2 und 3 die Ankopplung der einzelnen Stationen 
an einem Inkremental- bzw. Absolut- Winkelwerte tiber- 
tragenden Bus-System. 

In Fig. 1 sind mit 1 bis 5 einzelnen Einheiten einer 
Bogenoffsetdruckmaschine angedeutet, wobei Einheit 1 
den Anleger, die Einheiten 2 und 3 Offset-Druckwerke, 



Einheit 4 ein Lackierwerk und die Einheit 5 einen Ausle- 
ger darsteDt Den einzelnen Einheiten i bis 5 sind jeweils 
wenigstens einen Rechner aufweisende Stationen V bis 
5' zugeordnet, weiche fiber nicht dargestellte Schnitt- 
5 stellen und Stellmittel die Schaltfunktionen in den ein- 
zelnen Einheiten 1 bis 5 auslosen. So ubernimmt die 
Station V samtliche Schaltfunktionen fur die den Anle- 
ger darstellende Einheit 1. Hier sei insbesondere das 
phasenrichtige An- und Abschalten des Anlegers er- 
10 wahnt Die Stationen 2', 3' und 4' ubernehmen in den 
Druck- bzw. Lackierwerken der Einheiten 2 bis 4 die 
entsprechenden An- und Abstellvorgange der dort an- 
geordneten Zylinder. Die Station 5' ubernimmt in der 
den Ausleger der Bogeridruckmaschine darstellenden 
is Einheit 5 samtliche fur den Ausleger relevanten Schalt- 
vorgange wie insbesondere das auf dem Bogenlauf ab- 
gestimmte, d h. also auch zu einer bestimmten Winkei- 
stellung erfolgende Schalten von Mitteln fur einen auto- 
matisierten Stapeiwechsel bzw. eine Probebogenent- 
20 nahme. Die Station 2' in der das erste Druckwerk dar- 
stellenden Einheit 2 steht zusatzlich noch mit Sensoren 
fur die Bogenankunft an der Anlage in Verbindung — 
dargestelit ist hier ledigiich eine Bogenkontrolle 9. Die 
einzelnen Stationen V bis 5' sind zum Signalaustausch 
25 iiber einen Bus 6 miteinander verbunden, wobei dieser 
Bus 6 als ein Nachrichtenbus (CAN-Bus/Controller — 
Area — Network) ausgebildet ist Ober den Bus 6 sind 
die einzelnen Stationen l'--5' zusatzlich noch mit einem 
nicht dargestellten Leitstandrechner sowie dem Haupt- 
30 antrieb der Maschine verbunden, so daB Daten fur Vor- 
einsteliungen u. dgL an die einzelnen Rechner und Lauf- 
kommandos an den Antrieb weiterleitbar sind 

Die Station 2' der das erste Druckwerk darstellenden 
Einheit 2 der Bogenoffset&uckmaschine weist einen an 
35 einer eintourigen Welle angebrachten Winkelgeber 7 
auf, der zum einen direkt mit der Station 2' verbunden 
ist und zum anderen iiber ein noch weiter untenstehend 
erlauterten und die Winkelwerte dieses Gebers ubertra- 
genen Bus 8 an die iibrigen Stationen 1', 3', 4' und 5' 
40 geschaltet ist Jede der Stationen V bis 5' weist dabei 
entsprechende, als Interface ausgebildete Einrichtungen 
auf, vermittels der die Signale des Winkelgebers 7 stan- 
dig erfaBt und eingelesen werden konnen. 
Des weiteren erfolgt die Funktionsweise der hier dar- 
45 gesteilten Ausfiihrungsvariante der Erfindung am Bei- 
spiel eines sogenannten Fehlbogens. Unter einem Fehl- 
bogen wird dabei ein Ausbleiben eines Bogens an der 
Anlage bei laufender Maschine verstanden. Bei einem 
solchen Fehlbogen ist es somit unbedingt notig, daB in 
so den einzelnen Druckwerken die Gummituchzyiinder 
von den Gegendruckzylinder abgestellt werden, urn ein 
Einfarben der Gegendruckzylinder zu verhindern. Auch 
der den Lackauftrag bewirkende Zylinder in dem Lack- 
werk (Einheit 4) muB abgestellt werden. Die beschriebe- 
55 nen Abstellvorgange haben dabei dem Bogenlauf ent- 
sprechend folgerichtig zu erfolgen, damit die noch kor- 
rekt in die Maschine einlaufenden Bogen ausgedruckt 
werden. 

Die Station 2 f der das erste Druckwerk darstellenden 
60 Einheit 2 steht mit einer Bogenkontrolle 9 in Verbin- 
dung und wertet das Signal dieser Bogenkontrolle 9 
permanent aus. Zu einem bestimmten Zeitpunkt wird 
durch die Station 2! ein Ausbleiben des Bogens, also ein 
Fehlbogen festgestellt In einem Speicher der als Rech- 
65 ner ausgebildeten Station 2' sind Winkelwerte abgelegt, 
weiche denjenigen Werten entsprechen, zu denen das 
Abstellen der Druckwerkszylinder in der Einheit 2 zu 
erfolgen hat Die Station 2' bewirkt nun bei den entspre- 
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chend vorgegebenen Winkelwerten das Sperren der 
Axilage, des Vorgreifers sowie daraufhin das Abstellen 
des Gummituchzylinders vom Gegendruckzylinder und 
das Abstellen gegeniiber dem Plattenzylinder im ersten 
Druckwerk. 

Wahrend des Zeitpunktes, zu welchem durch die Sta- 
tion 2' der Fehlbogen festgestellt worden ist, gibt die 
Station 2 r ein das Ereignis "Fehlbogen im ersten Druck- 
werk" entsprechendes Signal auf den Bus 6. In den Spei- 
cher der Stationen 1', 3', 4' und 5' sind ebenfalls Winkel- 
werte abgespeichert, bei welchen in diesen Einheiten 1, 
3, 4, 5 vorzunehmende SchaltmaBnahmen auszufuhren 
sind. Nachdem die Station 1 uber den Bus 6 das Ereignis 
"Fehlbogen im ersten Druckwerk" empfangen hat, wird 
durch die Station 1' der Anleger abgeschaltet Nach 
einer dem Bogenlauf entsprechenden Anzahl von Urn- 
drehungen wird durch die ebenfalls die Nachricht "Fehl- 
bogen im ersten Druckwerk" empf angenen Stationen 3', 
4', 5' zur vorgesehenen, abgespeicherten Winkelwerten 
das Druek-Abstellen eingeleitet Dazu werten die Sta- 
tionen V bis 5' sowohl die Winkelsignale innerhalb einer 
Umdrehung als auch die Anzahl der Umdrehungen ins- 
gesamt aus. 

Beim zuvorstehend aufgezeigten Ausfuhrungsbei- 
spiel der Erfindung wurde das Druck- Abstellen bei ei- 
nem Fehlbogen beschrieben. Entsprechend dem aufge- 
zeigten Ablauf werden auch die sonstigen Schaltvor- 
gange in den einzelnen Einheiten i bis 5 eingeleitet 
Wesentlich ist hierbei, daB die einzelnen Stationen V bis 
5' permanent die Winkelsteliungswerte des Winkelge- 30 
bers 7 einlesen und uber den Nachrichtenbus eine dem 
Ereignis entsprechend Nachricht von einer der Statio- 
nen 1' bis 5' an die ubrigen Stationen V bis 5' gesendet 
wird und dabei jede der Stationen V bis 5' die erforderli- 
chen Schaltvorgange in den zugehorigen Einheiten 1 bis 35 
5 durch einen Vergleich der erfaBten aktuellen mit den 
entsprechend gespeicherten Winkelwerten selbstandig 
ausfiihrt Ein weiterer Vorteii der permanenten Erfas- 
sung und Auswertung der Winkelstellungssignale in den 
einzelnen Stationen V bis 5' liegt ferner darin, daB die 40 
einzelnen Stationen V bis 5' auch unabhangig vom Vor- 
liegen bzw. Empfangen einer Nachricht / eines Ereignis- 
ses winkelabhangige Schaltfunktionen in den zugehori- 
gen Einheiten ausfuhren konnen. Hier sei als Beispiel 
das Steuern der Pendelbewegung einer Heberwalze, 45 
das schrittweise Antreiben einer Duktorwalze, das auf 
dem Bogenlauf abgestimmte Pudern mittels elektro- 
nisch ansteuerbare Antriebe oder sonstigen Einrichtun- 
gen wahrend des normalen Druckvorganges genannt 
Eine derartig erfindungsgemaB aufgebaute dezentrale 50 
Steuerung gestaltet sich dabei sehr vorteilhaft bei soge- 
nannten zeitkritischen Funktionen. 

Fig, 2 zeigt eine Ausfuhrungsform der Erfindung, wo- 
bei hier der Winkelgeber 7 als ein sogenannter Inkre- 
mentalgeber ausgebildet ist. Auch hier ist der Winkelge- 55 
ber 7 in der das erste Druckwerk der Bogenoffsetdruck- 
maschine darstellenden Einheit 2 eintourig angebracht 
Ober insgesamt drei Leitungen werden der Station 2' 
der Einheit 2 die jeweils um 90° gegeneinander phasen- 
verschobenen Inkrementalsignale der Spur A und B und eo 
ein sogenannter NuMmpuls auf der Spur N zugeleitet 
Der erfindungsgemaB vorgesehene Bus zur Ubertra- 
gung der Winkelsteliungswerte an die ubrigen Statio- 
nen 1', 3', 4', 5' weist dabei ebenfalls drei Leitungen auf, 
so daB auch hier die Inkrementalsignale der Spuren A 55 
und B als auch die eintourigen Null-Impulse N iibertrag- 
bar sind 

Die Fig. 3 zeigt ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel der 
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Erfindung, wobei hier ein Winkelgeber 7 Verwendung 
findet, der als sogenannter Absolut- Winkelgeber ausge- 
bildet ist Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist vorgese- 
hen, daB dieser Winkelgeber 7 uber den als paralleles 
5 Bus-System ausgebildeten Bus 8 die Winkelwerte an die 
Stationen 1 bis 5' weiterleitet Der erfindungsgemaBe 
Bus 8 zur Obertragung der Winkelstellung an die einzel- 
nen Stationen V bis 5' weist entsprechend dem Aufld- 
sungsvermogen des Winkelgebers 7 eine Anzahl von 
10 Leitungen auf, wobei vorgesehen sein kann, daB auf 
einer weiteren Leitung ebenfalls ein sogenannter Null- 
Impuls tibertragen wird, aus dem die einzelnen Statio- 
nen 1'— 5' die Anzahl eintouriger Umdrehungen der 
Druckmaschine ableiten konnen, Auch im Ausf uhrungs- 
15 beispiel gemaB der Fig. 3 ist der Winkelgeber 7 an der 
das erste Druckwerk der Bogenoffsetdruckmaschine 
darstellende Einheit 2 angebracht 

Bezugszeichenliste 

20 

1—5 Einheiten (Anleger, Druckwerk, Lackwerk, Ausle- 
ger) 

1 —5 Stationen (Rechner) 
6 Bus (Nachrichtenbus) 
25 7 Winkelgeber 

8 Bus (Winkelwerte des Winkelgebers 7) 

9 Bogenkontrolle 

A' B, N Signalleitungen des Inkrementalgebers (Winkei- 
>er7). 

Patentanspriiche 

1. Steuerung fur eine Bogendruckmaschine, insbe- 
sondere Bogenoffsetdruckmaschine, mit mehreren 
Einheiten, wie insbesondere Anleger, Druckwer- 
ken, Ladder- bzw. Beschichtungseinrichtungen und 
Ausleger, wobei die Steuerung einen Winkelgeber, 
mindestens einen Rechner und einen Bus enthalt 
und bei bestimmten, aktuellen Winkelstellungssi- 
gnalen im Vergleich mit vorgegebenen, gespeicher- 
ten Wmkelstellungswerten Schaltvorgange gemaB 
Bogenlaufphase durch Schaltbefehlssignale auslos- 
bar sind, 

dadurcb gekertnzeichnet, 
daB jeder Einheit (1—5) eine wenigstens einen 
Rechner umfassende Station 5') zugeordnet 
ist, 

daB die betreffenden Winkelsteliungswerte in den 
jeweiligen Stationen (i 5') gespeichert sind, 
daB ein erster, die Stationen (1'— 5) verbindender 
Bus (6) zum Senden von den in den Stationen 
(1'— 5) zu generierenden Befehlssignalen vorgese- 
hen ist, 

daB ein zweiter, die Stationen (V —5') verbindender 
Bus (8) zum Obertragen der aktuellen Winkelstel- 
lungssignale vorgesehen ist und 
daB durch die Stationen (1'— 5') die Schaltvorgange 
auslosbar sind, indem die uber den ersten Bus (6) 
gesendeten Befehlssignale in Verbindung mit den 
uber den zweiten Bus (8) iibertragenen aktuellen 
Winkelstellungssignalen ausgewertet werden. 

2. Steuerung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Winkelgeber (7) in einem ersten 
Druckwerk angeordnet ist 

3. Steuerung nach den Anspriichen 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Winkelgeber (7) als 
ein Inkremental-Winkelgeber ausgebildet ist 

4. Steuerung nach den Anspriichen 1 oder 2, da- 
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durch gekennzeichnet, daB der Winkelgeber (7) ais 
ein Absolut- Winkelgeber ausgebildet ist 

5. Steuerung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB dem Winkel- 
geber (7) zusatzlich bei jeder Maschinenumdre- 5 
hung ein NulMmpuls entnehmbar 1st 

6. Steuerung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der die Win- 
kelstellungssignale ubertragende zweite Bus (8) als 
ein paralleles Bussystem ausgebildet ist \ 0 

7. Steuerung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der die Winkelstel- 
lungssignale ubertragende zweite Bus (8) als ein 
serielles Bussystem ausgebildet ist 

8. Steuerung fur eine Druckmaschine nach An- is 
spruch 7. dadurch gekennzeichnet, daB tiber den 
zweiten Bus (8) beim Stillstand der Maschine eh> 
malig ein absoluter Winkelwert und daraufhin fol- 
gend, ausgehend von diesem absoluten Winkel- 
wert, Inkrementalsignale iibertragbar sind. 20 
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